MEIOC.CTAHOAPT EANHAS CUCTEMA TEXHOJ/IOTMYECKOM AOKYMEHTAUMM TEPMUHbI M ONPEAESIEHUSA
OCHOBHbIX MOHATUMN...

BBeeneH B aelicTene
MocTaHoBneHMeM [OCcyAapCTBEHHOTO
Komuteta CCCP no ctaHaaptam

ot 30 nona 1982 r. N 2988

MEXIOCYAAPCTBEHHbIA CTAHOAPT
EOVMHAA CUCTEMA TEXHONIOTMYECKOM A OKYMEHTALIUMU
TEPMWHbI U ONPELENEHUA OCHOBHbIX NOHATUI

Unified system for technological documentation.
Terms and definitions of main concepts

rocCT 3.1109-82*
(8 pea. U3meHeHuns N 1, yTB. B Mae 1984 r.)
Fpynna T53
BsameH IOCT 3.1109-73

NocraHoBneHnem lFocyaapcrtseHHoro Komuteta CCCP no craHpaptam ot 30 umiona 1982 r. N 2988 parta
BBEeA,EeHUA YCTAaHOB/IEHA

1 aHBapa 1983 ropa

U3daHue (anpenb 2001 e.) ¢ UsmeHeHuem N 1, ymeeproeHHbIM 8 Mae 1984 2. (MYC 8-84), nonpaskoli (MYC 6-
91)

HactoAwmit cTaHOapT YyCTaHaB/AMBaEeT MNPUMEHsieMble B HayKe, TEeXHUMKE U NPOU3BOACTBE TEPMUHbI U
onpeaeneHns OCHOBHbIX MOHATUI B 06/1aCTM TEXHONOTMYECKMX MPOLLECCOB W3rOTOB/EHUA UM PEMOHTa M3aenuvi
MaLLIMHOCTPOEHUA U NPUBOPOCTPOEHHUA.

TepMUHbI, yCTaHOB/IEHHbIE CTaHAAPTOM, 06A3aTeNIbHbI 418 NPUMEHEHUA B AOKYMEHTAUMU BCEX BUAOB, Hay4YHO-
TEXHUYECKOM, y4ebHOM 1 CNpaBOYHOM AnuTepaType.

TepmUHbI U onpeaeneHna TEXHONOTMYECKUX NPOLLECCOB U onepauuii, NpUMMeHsemMble B OTAE/NbHbIX OTPACAAX,
YCTaHaB/AMBAIOTCA B OTPAC/EBbIX CTAHAAPTAX B COOTBETCTBUM C HACTOSLLMM CTAaHAAPTOM.

[Nna Karkaoro NOHATUA YCTAHOB/IEH OA4MH CTAHAAPTU30BAHHbLIM TEPMUH. MpUMeHeHe TePMUHOB-CUHOHMMOB
CTAaHAAPTU30BaHHOIO TEPMMHA 3anpelLaeTtca. Hegonyctumble K MPUMEHEHUIO TEPMUHbBI-CMHOHWMbI NPUBEAEHbI B
CTaHOapTe B KayecTBe CNpPaBOYHbIX U 0603HaYeHbl "Han".

[na oTaenbHbIX CTaHAAPTUM30BAHHbBIX TEPMUHOB B CTaHAAPTE MPUBEAEHbI B KAayecTBe CMPABOYHbIX KpaTKue
bopMbl, KOTOpPbIE PaspeLLaeTcs NPUMEHATb B Cy4anX, UCKAOYAOLWMX BO3SMOXKHOCTb MX PA3/IMYHOIO TOJIKOBaHMA.

YcTaHOBNEHHbIE ONpeaeneHns MOXKHO, NPU HEOBXOAMMOCTU, U3MEHATb NO GOpPMe U3N0KEHUA, HE AONyCKas
HapyLeHMWA rpaHuL, NOHATUIA.

B cTaHAapTe B KaYecTBe CNPaBOYHbIX NPUBEAEHbI MHOCTPAHHbIE 3KBMBAIEHTbI A1A PAAA CTaHAAPTU30BaAHHbIX
TepPMUHOB Ha HemeLKom (D), aHrnninckom (E) n dpaHuysckom (F) asbikax.

B ctaHaapTe npuBeaeHbl andaBUTHbIE YKA3aTeNN COAEPMKALLMXCA B HEM TEPMUHOB Ha PYCCKOM A3bIKE U UX
WHOCTPaHHbIX SKBUBA/IEHTOB.

B cTaHAapTe UMeeTca NPUAOKEHWE, COAEpPKaLLEee TEPMUHDI, XapaKTepusyoLLMe NPpon3BOACTBEHHDIN npoLiecc.

CTaHOapTU30BaHHble TepPMUHbI HabpaHbl MNOAYXMPHbIM  WPUGTOM, WX KpaTKaa ¢opma - ceeTabiM, a
HeAOoNYCTUMblE CUHOHUMbI - KYPCUBOM.



TepmuH

OnpepeneHune

OBLUUE NOHATUA

TexHonorMueckuii npouecc
Mpouecc

D. Technologischer Prozef
Fertigungsablauf

E. Manufacturing process

F. Procédé de fabrication

YacTb NpoM3BOACTBEHHOIO NpoLEecca, coaepKaLan
LeneHanpaB/iieHHble AEACTBUA NO U3MEHEHUIO U (1K)
onpezeneHuto COCTOAHNA NpeameTa Tpyaa.

MpumeyaHus. 1. TEXHONOIMYECKUI NPOLLECC MOXKET
ObITb OTHECEH K U34,e/1t0, 0 COCTAaBHOM YacTu UM K
meTofam 06paboTku, popmoobpasoBaHMA U COOPKM.

2. K npegmeTtam Tpyaa OTHOCATCA 3arOTOBKU U
nsgenus.

TexHonorMyeckasa onepauus
Onepauua

D. Operation; Arbeitsgang

E. Operation

F. Opération

3aKOHYEHHasA YacTb TEXHO/IOrMYECKOro NpoL,ecca,
BbIMO/IHAEMAs Ha 0AHOM paboyem mecre

TexHo/0rMyeckuii metop,
MeTtog,

COBOKYMHOCTb NPaBUA, ONpesensatoLLmx
nocneaoBaTe/IbHOCTb U coAepKaHMe AeUCTBUI npu
BbINOJIHEHUM GopMoobpasoBaHUs, 06pPaboTKM nan
cbOpKM, NepemeLLLeHNS, BKAOYAA TEXHUYECKNI
KOHTPO/1b, UCMbITaHMA B TEXHO/NOTMYECKOM MpoLiecce
N3roTOBNEHUA UAN PEMOHTA, YCTAHOBAEHHbIX
6€30THOCUTENIbHO K HAUMEHOBAHWIO, TUMOPA3MEpPY UK
NCNONHEHNIO N3aenns

TexHonorMyeckas 6asa
D. Technologische Basis

NoBepxHOCTb, COYETaHNE MOBEPXHOCTEN, OCb MU
TOYKa, UCNOSIb3yeMble A1 onpeaeneHma NoNoKeHNa
npegmeTa Tpy4a B npoLuecce U3rotoBsieHUs.

MpumeyvaHue. MoBepxXHOCTb, COYETaHMEe
NMOBEPXHOCTEM, OCb UM TOYKA NPUHAANEKAT NpeaMmeTy

TpyAaa.

O6pabaTtbiBaeman NOBEPXHOCTb
D. Zu bearbeitende Flache

MoBepPXHOCTb, NOANEKALLAA BO3AENCTBUIO B
npouecce 06paboTKM

TexHONOorMyeckuii OKYMeHT
JokymeHT
D. Technologisches Dokument

MpadmyecKnin an TeKCTOBbLIM AOKYMEHT, KOTOPbIM
OTAENbHO UAW B COBOKYMHOCTU C APYrMMM
AOKYyMeHTaMu onpeaenset TEXHO0MMYeCcKuin npouecc
AW ONepaumIo N3roTOBNEHMA U34eNnn

OdopmeHne TeEXHONOTUUYECKOTO
AOKYMEHTa
OdopmneHre JOKYMeHTa

Komnnekc npoueayp, HeobxoAnMbIX AN
NOArOTOBKU U YTBEPKAEHNA TEXHOOMMYECKOro
OOKYMEeHTa B COOTBETCTBUU C NMOPALKOM,
YCTaHOB/IEHHbIM Ha NpPeanpUATUK.

MpumeuaHme. K noaroToBke AOKYMEHTa OTHOCUTCSA
ero nognucaHue, cornacoBaHue U T.4.

TEXHOJIOTMYECKAA OOKYMEHTALMNA

KomMnneKTHOCTb TEXHONOrn4YeCcKux AOKYMEHTOB

KomnnekT AOKymeHTOB
TeXHO/I0rn4yecKoro npouecca

COBOKyI'lHOCTb TEXHO/NTIOTNYECKUX AOKYMEHTOB,
H606XO,£I,MMbIX M AOCTAaTOYHbIX ANA BbINO/IHEHUA
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(onepauun)
KomnneKkT 4oOKyMeHTOB npouecca
(onepauum)

TexHOo/IorMyeckoro npotecca (onepaumm)

9. KomnneKT TexHonornyecKoim CoBOKYNHOCTb KOMNNEKTOB AOKYMEHTOB
OOKYMeHTauuu TEXHO/IOMMYECKUX NPOLLECCOB U OTAENbHbIX
KomnneKkt gokymeHTauum OOKYMEHTOB, HE0BX0ANUMBIX U AOCTAaTOUHbIX A4
BbINOJIHEHUA TEXHONOMMYECKMX MPOLECCOB NMpw
N3roTOBNEHUU U PEMOHTE U3AEUA NN ero COCTAaBHbIX
yacrei
10. KomnneKT npoeKkTHOM KoMnAeKT TeXHONOrMYEeCKOM AOKYMEHTaLUMY,
TEXHONOrMYECKOU AOKYMEHTaLUn npeAHasHaYeHHbIM A5 NPUMEHEHUA NpK
KomnneKT npoekTHOM NPOEKTUPOBAHUN AN PEKOHCTPYKLMK NpeanpuaTnsa
OOKYyMeHTaLumnu
11. CTaHAAPTHbIA KOMNNEKT KomnaeKT TeEXHONOIrMYEeCKMX LOKYMEHTOB,
OOKYMEHTOB TEXHOJ/IOTUYECKOro YCTAHOBNEHHbIX B COOTBETCTBUM C TPeboBaHUAMM
npouecca (onepauumn) CTaHAAPTOB rOCYAaPCTBEHHOM CUCTEMDI
CTaHOapTHLIN KOMMEKT CTaHZapTM3aumnm
[OKYMEHTOB npouecca (onepauunn)
CreneHb geTann3auumm onMcaHUA TEXHOIOTMUYECKUX NpoL,eccoB
12. MapupyTHoe onucaHue Cokpall,eHHoe onucaHue Bcex TEXHON0MMYeCcKux
TeXHON0rM4yecKoro npouecca onepaunin B MapLUIpyTHOM KapTe B NOC/1Ie40BaTe/IbHOCTH
MapLpyTHOE OnNucaHMe Npouecca | Mx BbINOSHEHUA 6e3 yKa3aHWA Nepexosos 1
Han. MapwpymHoe u3noxceHue TEXHO/IOMUYECKUX PEXKUMOB
13. OnepauunoHHOe onucaHue MonHoe onMcaHue BCeX TEXHONOTMYECKUX Onepauunii
TeXHO/I0rMyecKoro npouecca B NOC/N€0BATE/IbHOCTUN UX BbIMOJIHEHWA C YKa3aHUEM
OnepaynoHHOe onucaHue nepexosoB U TEXHOJOTMYECKUX PEXMMOB
npouecca
Han. OnepayuoHHoe usnoxceHue
14. MapupyTHo-onepauuoHHoe CokpalleHHoe onucaHne TeEXHON0MMYeCKUX
onucaHue TeXHON0rn4yeckoro onepaunin B MapLUpyTHOM KapTe B NOC/1Ie40BaTe/IbHOCTU
npouecca NX BbIMOSIHEHUA C NONHbIM ONUCAHUEM OTAENbHbIX
MapLpyTHO-onepauoHHoe onepauni B gpyrux TEXHONOTMYECKUX JOKYMEHTAX
onucaHwe npouecca
Han. MapwpymHo-onepayuoHHoe
ussnoxceHue
TEXHOJIOTMYECKUE NMPOLECCHI U ONEPALIUU
OpraHu13auua Nnpou3BoACTBa
15. EAVMHUYHDIA TEXHONOrMYECKUniA TexHONOrMYecKMi NPoLLeCC U3FOTOBIEHMA UIN
npouecc pemMoHTa U3aenna ogHOro HAMMEeHOBaHUA,
EANHMYHBIN npouecc TMNopasmepa U UCNONHEHUA, HE3aBMCUMMO OT TMNa
Han. CneyuanbHell npou3BoACTBa
mexHoso2u4eckul npouecc
16. Tunosoii TeXHONOrMYeCKuii TexHONOrn4ecKnin NpoLecc N3roToBeHUA rpynnbl

npouecc
TunoBsol npouecc
D. Technologicher Typenprozef

Vl3ﬂ,el'll/1f/‘l C 06LIJ,V|MI/I KOHCTPYKTUBHbIMU U
TEXHOJ/IOMTMYECKUMU NPU3HAKaMU
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17. FpynnoBoii TeEXHONOrMYeCcKuii TexHONOrMYeCcKMin NPoLLeCC N3FOTOBAEHMA FPynnbl
npouecc N3aeNni C Pa3HbIMU KOHCTPYKTUBHbBIMM, HO 06LLMMHM
lpynnosoW npouecc TEXHONOTUYECKMMMU NPU3HAKaAMM
D.
Technologischer Gruppenprozef
18. TunoBaAa TexHoNOrM4ecKas TexHonornyeckasa onepaumsa, xapakrepmsyemas
onepauma €IMHCTBOM COAEPKaHWUA U NOC/IeA0BaTe/IbHOCTU
Tunosasa onepauns TEXHONOTNYECKMX NEPEXOA0B ANA FPYNNbl 3NN C
D. Typenarbeitsgang 06LWMMM KOHCTPYKTUBHBIMU U TEXHOJIOFMYECKMMM
NPU3HaKamu
19. FpynnoBasa TexHonOrMyecKas TexHonornyeckaa onepauunsa COBMeCTHOro
onepaums N3roTOBAEHMA FPYNMbl U3LENUNM C Pa3HbIMU
lpynnosas onepaumsa KOHCTPYKTUBHbIMU, HO OBLLMMM TEXHONIOTMYECKUMMU
D. Gruppenarbeitsgang npu3HaKamm
MeToabl 06paboTku, popmoobpasoBaHusa, COOPKU U KOHTPOASA
20. dopmoobpasoBaHue MN3roToBneHne 3aroToOBKU AN U3AEINA N3 KULAKKX,
D. Urformen NOPOLUKOBbIX MM BOJIOKHOBbIX MaTepuanos
E. Primary forming
F. Formage initial
21. Nutbe N3roToBneHme 3aroTOBKN UK U34ENNA U3 KULKOTO
Han. Omauska maTepuana 3anosHeHNeM UM NONOCTM 334aHHbIX Gopm
D. Giessen M pa3mepoB C Noc/aeayroLnm 3aTBepAeHNeM
E. Casting
F. Fondage
22. dopmoBaHue PopmoobpaszoBaHMe N3 MOPOLLKOBOTO UK
D. Formen BOJIOKHOBOrO matepuana npyv NOMOLLN 3arnOJIHEHNA UM
E. Forming No/I0CTU 3aZaHHbIX POPM M pasmMepoB C NOCAEAYIOWMM
F. Formage cxKatnem
23. CnekaHue Mo OCT 17359-82
24, O6paboTka [elictBue, HanpaB/eHHOE Ha USMEHEHWE CBOICTB
D. Bearbeitung npeameTa TpyAa Npu BbINOJIHEHUU TEXHONOMMYECKOro
E. Working npouecca
F. Usinage
25. YepHoBas 06paboTka O6paboTKa, B pesynbTaTe KOTOPOM CHUMaETCH
OCHOBHaA YacTb MPUNYCKa
26. Yucrosasa obpaboTKa O6paboTKa, B pe3ynbTaTe KOTOPOMN AOCTUrAOTCA
33aHHbIe TOYHOCTb PAa3MEPOB U LLEPOXOBATOCTb
obpabaTtbiBaemMbIx NOBEPXHOCTEN
27. MexaHuyeckan o6paboTKa O6paboTKa fAaBNeHNEM UK pe3aHNEM
28. Packpoii matepuana Pa3peneHne matepuana Ha OTAENbHbIE 3arOTOBKM
29. O6paboTtka pasneHnem O6paboTKa, 3aKNt0YalOLAACA B NAACTUYECKOM
D. Umformen AebopMUpoBaHMM UK pasaeneHnn maTepurana
E. Forming MpumeyvaHue. PasgeneHne matepuana npomMcxoauT
F. Formage faBneHnem 6e3 06pa3oBaHUA CTPYKKM.
30. KoBka Mo rOCT 18970-84
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31.

LLitamnoBKa

Mo NOCT 18970-84

32. MoBepxHOCTHOE NaacTuyecKkoe Mo rOCT 18296-72
pedopmuposaHue
(U3meHeHHana peaakuua, Usm. N
1).
33. O6paboTka pesaHuem O6paboTKa, 3aKkNtoYatoLanca B 06pa3oBaHMM HOBbIX
PesaHue NOBEPXHOCTEN OTAENEHNEM NOBEPXHOCTHbIX C/I0EB
D. Spanen maTepurana c 06pasoBaHNEM CTPYIKKM.
E. Machining MNpumeyaHune. ObpasoBaHMe NOBEPXHOCTEM
F. Usinage par enlevément conpoBoxaaeTcsa eGpopmMUpPoBaHNEM U pPa3pyLLEHNEM
de matiére NMOBEPXHOCTHbIX C/I0EB MaTepuana.
34, Tepmuuyeckan obpaboTtka O6paboTKa, 3aKNt0YalOLLAACA B USMEHEHUM
TepmoobpaboTka CTPYKTYpbl U CBOMCTB MaTepuana 3aroToBKM BCAeACTBUE
D. Thermische Behandlung Ten0B8bIX BO34,ENCTBUIA
E. Heat treatent
F. Traitement thermique
35. dnekTpodpusmnyeckas obpaboTka O6paboTKa, 3aKNt04alOLLLANACA B USMEHEHUU GOPMbI,
D. Elektrophysisches pa3mMepoB U (UK) LEePOXOBATOCTM NOBEPXHOCTH
Abtragen 3aroTOBKM C NPUMEHEHNEM 3N1EKTPUYECKUX PA3PAJ0B,
E. Electrophysical machining MarHMTOCTPUKUMOHHOTO 3ddeKTa, 3NEKTPOHHOIO Nan
F. Usinage electrophysique ONTWUYECKOro U3/Ty4YeHuA, NNa3MeHHOW CTPyu
36. dneKTpoXMmuyeckaa obpabortka 0O6paboTKa, 3aKI04YatoWanca B UsMeHeHUn popmbl,
D. Elektrochemisches pa3mepoB U1 (UKM) LWepPoXoBaTOCTM NOBEPXHOCTH
Abtragen 3aroTOBKM BCNeACTBME PACTBOPEHMA ee maTepuana B
E. Electrochemical machining 3/IEKTPOJINTE NOA AENCTBMEM I/IEKTPUYECKOTO TOKA
F. Usinage €lectrochimique
37. FanbBaHONNacTUKa ®opmoobpasoBaHmMe U3 KUAKOTO MaTepurana npu
D. Galvanoplastik NMOMOLLM OCaXKAEHMUA MeTaslzla U3 PacTBopa NoL,
E. Galvanoplastics AeNCTBUEM 3/1EKTPUYECKOTO TOKa
F. Galvanoplastic
38. CnecapHas o6paboTka O6paboTKa, BbINOAHAEMAA PYYHBIM UHCTPYMEHTOM
WM MALLMHOM PyYHOro AeNCTBUA
39. Cbopka ObpaszoBaHMe coegMHEHUI COCTAaBHbIX YacTel
D. Fugen spenua.
E. Assembly Mpumeyanus. 1. Npumepom BUA0B cOOPKKU ABAAETCA
F. Assemblage Knernka, CBapKa 3aroToBOK U T.4,
2. CoeanHeHMe MOXKET BbITb pasbeMHbIM UAK
Hepas3beMHbIM.
40. MoHTax Mo rOCT 23887-79
41. CBapka Mo rOCT 2601-84
42, Knenka O6pasoBaHMe HeEPA3bEMHbIX COEANHEHNI NPU
D. Vernieten NOMOLLM 3aKNENOK
E. Riveting
F. Rivetage
43. Naiika Mo NOCT 17325-79
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44, CkneuBaHue 0O6pa3oBaHMe HepasbeMHbIX COeANHEHM NPU

D. Kleben NOMOLLU Knes

E. Gluing

F. Collage

45, HaHeceHue noKpbiTUA 0O6paboTKa, 3aKaovatowanca B 06pa3oBaHnM Ha

D. Beschichten 3aroToBKe NOBEPXHOCTHOrO C/10A U3 MHOPOAHOIO

E. Coating maTepuana.

E. Revetement MpumeyvaHue. Npumepamm HaHeceHUA
NMOKPbITUA ABNAIOTCA OKpALLMBAHME, aHOAMPOBAHME,
OKCUANPOBAHUE, METaNIN3aLLUA U T.4,.

46. TexXHUYeCKUi KOHTPOb Mo rOCT 16504-81
KoHTponb
47. KoHTponb TexHonornyeckoro KOHTpPONb peXKMMOB, XapaKTepUCTUK, MapameTpoB
npouecca TEXHO/I0rMYeCcKoro npotiecca

KoHTponb npouecca (U3meHeHHasn

pepakuusa, Usm. N 1).
48. MapkuposaHue Mo FOCT 17527-86
49. YnakosbiBaHUe Mo FOCT 17527-86
50. KoHcepBauusa Mo rOCT 5272-68
51. PackoHcepBauuma Mo FOCT 5272-68

(U3meHeHHan pepakuums, U3m. N 1).

3NIEMEHTbI TEXHO/NIOrMYECKMUX ONEPALNIA

52. TexHo0orMueckuii nepexogp, 3aKOHYEeHHas 4YacTb TEXHOJIOTMYECKOMN onepauunm,

Mepexon BbIMOJIHAEMAA OAHUMU U TEMU XKe CpeacTBamm

D. Arbeitsstufe TEXHOJIOrMYECKOro OCHALLLEHMA NPU NOCTOAHHbIX

E. Manufacturing step TEXHO/IOTNYECKUX peXMMax N yCTaHOBKe

F. Phase de travail

53. BcnomoraTtenbHblii nepexop, 3aKOHYeHHanA YacTb TEXHO/IOMMYECKOM onepaLmu,

D. Hilfsstufe COCTOSALLAA U3 AEeNUCTBUI YenoBeka u (Mnm)

E. Auxiliary step o0bopynoBaHMA, KOTOpble HE COMPOBOXKAAIOTCA
M3MeHeHMEM CBOMCTB NpeamMeToB TPyAa, HO
HeobXxo4MMbl 417 BbINOJHEHWNA TEXHONOMMYECKOTO
nepexoaa.

MpumeyvaHue. NMpumepamm BCnomoraTesibHbIX
nepexosoB ABNAIOTCA 3aKpenseHne 3aroToBKM, CMeHa
WHCTPYyMEHTa N 7.4,
54, YcraHoB YacTb TEXHONIOMMYECKOM onepaummn, BbiNnoaHAEMasn

D. Aufspannung npu HEM3MEHHOM 3aKpenaeHnn obpabaTbiBaembIxX

3aroToBOK MM cobrupaemoit C6opoUYHON eANHULLbI
55. Mo3uumsa DUKCMpPOBaAHHOE MOJIOXKEHNE, 3aHMMaeMoe

D. Position HEM3MEHHO 3aKpen/ieHHol obpabaTbiBaemoi

E. Position 3aroToBKOM uan cobupaemoit cbopouHoit eauHULIEN

F. Position COBMECTHO C npucnocobseHnem OTHOCUTENIbHO
WMHCTPYMEHTa UM HEMOABMXKHOM YacTu 0bopyaoBaHuUs
npu BbINONIHEHUM ONpeAeNeHHON YacTK onepaymm

56. basupoBsaHue Mo FOCT 21495-76
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57. 3aKpenneHue MpunnoxkeHue cMa 1 Nap cun K npegmeTy Tpyaa ana
D. Befestigen obecneyeHns NOCTOAHCTBA Ero NOOXKEHMUS,
(Einspannen) OOCTUIHYTOro Npun 6asmpoBaHUn

58. Pabouwii xop, 3aKOHYEeHHaA 4acTb TEXHONOMMYECKOro nepexoaa,
D. Fertigungsgang COCTOALLAA U3 OAHOKPATHOrO NepemeLLeHuns
E. Manufacturing pass MHCTPYMEHTA OTHOCUTE/IbHO 3aroTOBKMW,

F. Passe de fabrication COMPOBOXKAAEMOT0 M3MEHeHNeM GopMbl, Pa3mepos,
KayecTBa NOBEPXHOCTM M CBOMCTB 3arOTOBKM

59. BcnomorartenbHblii xoz4, 3aKOHYEeHHaA YacTb TEXHO/IOTMYECKOro nepexoaa,
D. Hilfsgang COCTOALLAA U3 OAHOKPATHOIO NepemeLLeHns
E. Auxiliary pass WMHCTPYMEHTa OTHOCUTE/IbHO 3aroTOBKM, HEO6X04MMOTO
F. Passe auxiliaire ONs NoaroToBKM paboyero xoaa

60. Mpuem 3aKOoHYEeHHas COBOKYMHOCTb AeNCTBUN Ye10BEKa,

D. Handgriff NPUMEHAEMbIX NPU BbINOAHEHUWN Nepexoaa Uan ero
4acTn M 06bEeAMHEHHbIX OAHUM Lies1eBbIM Ha3Ha4YeHMEM

61. Hanaaka MNMoaroToBKa TEXHONOMMYECKOro 060pyA0BaHUSA U
D. Einrichten TEXHO/I0MMYECKOM OCHACTKU K BbIMOJIHEHUIO
E. Setting-up TEXHO/I0rMYecKor onepaymm.

F. Ajustage MpumeyaHune. K HanagKke oTHOCATCA YCTAaHOBKA
npucnocobaeHns, NnepekatoYeHne CKOPOCTU Nan
nogayu, HacTPOMKa 3a4aHHON TemnepaTypbl U T.4,

62. MopgHanapgka JononHuTeNbHasA peryanpoBKa TEXHONOMMYECKOTO
D. Nachrichten obopynoBaHMA U (MAKN) TEXHONOTMYECKON OCHACTKM MpU
E. Resetting BbINOJIHEHUM TEXHOIOTMYECKOM onepaumn gna
F. Féajustage BOCCTAHOB/IEHNA AOCTUTHYTbIX MPW HaNaKe 3HaYeHWUM

napameTpos
XAPAKTEPUCTUKUN TEXHOJTOTUYECKOTO NMPOLIECCA (ONEPALIUA)

63. LuKn TexHonornuyecKoii onepauum NHTepBan KaneH4apHOro BpeMeHu oT Havana 40
Lmkn onepauunm KOHL,@ NepmnoamyecKn NoBToPAOLLENCA
D. Operationszyklus TEXHO/I0rMYeCcKoM onepaumm He3aBUCUMO OT YMCNA
E. Operation cycle OHOBPEMEHHO U3rOTOBAAEMbIX MU PEMOHTUPYEMbIX
F. Sycle d'opération usnenmi

64. TaKT BbiNycKa NHTepBan BpeMeHU, Yepes KOTOPbIN NePUOANYECKN
TakT NpPoM3BOANTCA BbIMYCK U34E1MA NN 3arOTOBOK
D. Taktzeit onpeaeneHHbIX HAMMEHOBAHMM, TUNOPA3MEPOB U
E. Production time NCNOJTHEHNI
F. Tempe de production

65. Putm Bbinycka Konunuyectso nsgennin nam 3aroToBoK onpeaesieHHbIX
Putm HaMMeHOBaHMIN, TMNOPA3MEPOB U UCNOIHEHUN,

D. Arbeitstakt BbIMyCKaeMbIX B eANHULY BPEMEHN
E. Production rate
F. Cadence de production
66. TexHONOrMuecKuii pexxmm CoBOKYMHOCTb 3HaUYeHW NapameTpoB

Pexxum

TeXHO/I0rMYecKoro npoLecca B onpeaeneHHom
WHTEPBaNe BPEMEHMU.

MprmeyaHue. K napameTpam TEXHONOMMYECKOro
npouecca OTHOCATCA: CKOPOCTb Pe3aHusA, Noaaya,
rnybuHa pesaHus, TemnepaTtypa Harpesa uam
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OXNaxaeHus u T.4.

67. Mpunyck Cnoii matepuana, yaansieMbliii C NOBEPXHOCTH
3aroTOBKM B LLeNAX AOCTUNKEHMA 3a4aHHbIX CBONCTB
06pabaTtbiBaemoli NOBEPXHOCTW.

MpumeyaHue. K ceolicteam obpabaTbiBaemoro
npeameTa TpyZa UAW ero NOBEPXHOCTM OTHOCATCA
pa3mepsbl, POpMbI, TBEPAOCTb, LLEPOXOBATOCTb U T.M.

68. OnepauyroHHbIA NPUNYCK MpunyckK, yaansembliii Npy BbINONAHEHUM O4HOMN
TEXHOJIOrMYeCcKon onepaymm

69. Mpome>KyToUHbIi NPUNYCK MpunyckK, yaansaembli Npy BbINONHEHWUM OLHOTO
TEXHOI0MMYECKOro nepexoaa

70. Jonyck npunycka PasHOCTb mexAay HanboNbLIMM U HAUMEH bLUUM
3HaAYeHUAMM pasmepa NPUNycKka

71. MoaroroBuUtenbHoO- NHTepBan BpeMeHW, 3aTpavymBaeMblil Ha NOATOTOBKY

3aK/NI0uYUTENIbHOE Bpems NCMONHUTENA UAN UCTIONHUTENEN U CPeACTB
D. Vorbereitungs- TEXHOI0TMYECKOr0 OCHALLEHUA K BbIMONHEHWUIO
und Abschlufzeit TEXHONIOTMYECKOI OMepaLmMm 1 NPUBEAEHMIO NOCIEAHMUX
E. Setup time B MOPAZOK MOC/Ie OKOHYAHUA CMEHbI U (Un)
BbINOJ/IHEHWUSA 3TOM ONepaunn gns NapTun NnpeameToB
TpyAa
72. LLTyyHoe Bpems NHTepBan BpeMeHW, PaBHbI OTHOLEHMIO LUKAA
D. Stlckzeit TEXHONOTMMYECKOM onepaLmn K YNcay O4HOBPEMEHHO
E. Time per piece N3roTOBAAEMbIX NN PEMOHTUPYEMbIX U3LEANN NN
PaBHbI KaneHaAapHOMYy BpemeHn cbopoYHo
onepauuu
73. OcHoBHoOe Bpems YacTb WTY4YHOro BpeMeHM, 3aTpavymBaemasn Ha
D. Grundzeit n3meHeHue u (Man) nocneaytowee onpeaeneHme
E. Direct manufacture COCTOAHMA NpeameTa Tpyaa
time
74. BcnomorartenbHoe Bpems YacTb WITYYHOro BpeMeHM, 3aTpaynsaemasn Ha
D. Hilfszeit BbINOJ/IHEHWE NPUEMOB, HEOOXOAMMbIX A8
E. Auxiliary time obecneyeHns M3MeEHEHMA N NOC/eayoLLero
onpegeneHnsa COCTOAHUA NpegmeTa Tpy4a
75. OnepaTtuMBHOE Bpems YacTb WTY4YHOrO BpeMEHM, paBHaA CyMMe OCHOBHOTO
D. Operative zeit W BCMOMOTaTe/bHOro BpeMeHu
E. Base cycle time

76. Bpemsa o6cnyKusaHua pabouero YacTb WTYYHOro BpemeHu, 3aTpaymBaemasn

mecra NCNONHUTENEM HA NOALEP)KAHME CPeacTB
D. Wartungszeit TEXHOJIOrMYECKOro OCHallleHMs B paboTocnocobHom
E. Time for machine COCTOSIHMM U YXOZ, 33 HUMK U paboymm mecTom
servicing

77. Bpems Ha nnuHble noTpebHoCcTH YacTb WTY4YHOro BpemeHu, 3aTpaymBaemasn

D. Zeit flr 4yesI0BEKOM Ha /IM4Hble NOTPebHOCTU 1, NpK
naturliche BedUrfniBe yTOMUTENbHbIX paboTax, Ha LONONHUTENbHbIA OTAbIX
E. Time for personal needs
78. KoaddpumumeHT wTyyHOro BpemeHm OTHOwWeHwMe 3aTpaT BpeMeHU Ha HenocpeacTBeHHoe
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BblMNO/IHEHNE OAHUM UNN HECKOJNIbKUMU pa60'-IMMM-
MHOTOCTaHOYHMKAMM TEXHOIOrMYECKOM onepauunn Ha
paccmaTpmnBaemom pa6oqu MECTE K CYMME TeX XKe
3aTpaT NO BCEM TEXHO/IOTUHECKMM ONepaUnam,
BbIMO/IHAEMbIM NMPUN MHOTOCTAHOYHOM O6CJ'Iy)'KVIBaHVIM

TEXHOJIOTU4ECKME HOPMbI

79.

TexHonornyeckasa Hopma

PerﬂaMeHTMpOBaHHOE 3Ha4YeHue NoKasartenAd
TEXHO/I0rM4YeCKoro npouecca

80.

TexHonornyeckoe HOpMmupoBaHue

YcTaHOBNEHME TEXHUYECKM 06O0CHOBAHHbIX HOPM
pacxoga NpPou3BOACTBEHHbIX PecypCcos.

Mpumeyanue. Nog Npomn3BoACTBEHHBIMU pecypcamm
NOHMMALOT SHEPTUIO, CbiPbe, MaTepPUasibl, UHCTPYMEHT,
pabouee Bpema U T.A4.

81.

Hopma BpemeHu
D. Normzeit
E. Standard piece time

PernameHTMpoBaHHOE BpemA BbINOJHEHMUA
HEKOTOpOro obbema pa60T B onpeAaeneHHbIX
Npon3BOoACTBEHHbIX YCZTOBUAX OAHUM U HECKOJIbKUMU
NMCNONTHUTENAMU COOTBETCTByIOLLI,EVI KBa!'IMd)VIKaLI,MM

82.

Hopma nogrorosutenbHO-
3aK/II0YUTENIbHOrO BpemMeHU

Hopma BpemeHn Ha NoAroTOBKY Ppaboumnx U cpeacTs
MPOM3BOACTBA K BbIMNOJHEHMIO TEXHO/OMMYECKOM
onepauuun 1 npuseaeHUe Ux B NepBoHavasbHoe
COCTOsIHME MOC/Ie ee OKOHYaHMUSA

83.

Hopma wtyyHoro BpemeHum

Hopma BpemeHu Ha BbinosiHeHWe ob6bema paboThbl,
paBHOW eANHULE HOPMUPOBAHUSA, NPW BbINOJHEHUM
TEXHONOTMYECKOM onepaLmum

84.

Hopma onepaTuBHOro BpemeHu

Hopma BpemeHn Ha BbINOJHEHME TEXHOJIOTMYEeCKOM
onepaunun, ABNAOLWAACA COCTaBHOM 4acTbto HOPMbI
LWTY4YHOro BpemeHun n coCtoAllaAa N3 CyMMbl HOPM
OCHOBHOTIO U HENEPEKPbIBAEMOTO MM
BCNOMOraTesibHOro BpemeHu

85.

Hopma ocHoBHOro BpemeHu

Hopma BpemeHKn Ha AoCTUKeHue
HenocpeACTBEHHOM Lenn JaHHON TEXHOIOMMYEeCcKoM
onepauuun nam nepexona no KadyecTBeHHomy 1 (unm)
KONMYEeCTBEHHOMY M3MEHEHUIO NpeameTa Tpyaa

86.

Hopma BcnomoratenbHoro
BpemeHu

Hopma BpeMeHM Ha OCyLLecTBAEHME AENCTBUN,
CO34at0LWMX BO3MOXKHOCTb BbIMNOJIHEHNA OCHOBHOW
paboThl, ABNAIOLWENCA LLe/Iblo TEXHONOTMYECKOM
onepaumm uav nepexosa

87.

EAWHMUA HOPMUPOBAHUA

Ko/imuecTBo Npon3BOACTBEHHbIX 06BEKTOB MK
yMcno paboTalolmMX, Ha KOTOPOe YCTaHaBAUBaAIOT
TEXHUYECKYIO HOPMY.

MprmeyaHue. Noa TEXHNYECKON HOPMOI MOHUMAIOT
KO/IMYeCTBO AeTaneil, Ha KOTopoe yCTaHaBAMBatOT
HOPMY BPeMEHU; KOIMYECTBO U3AENMI, HA KOTOpOe
YCTaHaB/AMBAIOT HOPMY pacxoda maTepuana; yMciao
paboumx, Ha KOTOPOE yCTaHaBANBAOT HOPMY
BblpaboTKM 1 T.A4.

88.

Hopma BbipaboTKu

PernameHTMpoBaHHbIN 06bem paboTbl, KOTopan
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D. Shiicknorm
E. Standard production rate

[ONKHa BbITb BbINONHEHA B €AUHULY BPEMEHU B
onpeaeneHHbIX OPraHN3aLMOHHO-TEXHUYECKUX
YC0BUAX OAHUM WU HECKONIbKMMMU UCNONHUTENAMM
COOTBETCTBYHOLLEN KBAIMOUKALMM

89. PacueHka Pasmep Bo3Harpa»kaeHusa paboTHMKY 3a eAnHULY
o6bema BbinoAHAeMOM paboTbl

90. TapudHasna ceTka LLIkana, onpeaenatouLan COOTHOWEHNE Mexay
onnaTou TpyAa 3a egMHULY BpEMEHW U KBanndUuKaumei
TPYAa, € y4eTom BUAA paboTbl 1 ycnosuii ee
BbINOJ/IHEHMA

91. Paspsapg, pabortbl MoKa3aTenb, XapaKTepu3yoLWwmin KBaanduKaumo
TpyAa

CPEACTBA BbINOJIHEHUA TEXHO/TOMTMYECKOTO NMPOLIECCA
92. CpeAactBa TEXHO/I0rMYECKOro COBOKYMHOCTb OPYAN MPON3BOACTBA,
OCHaleHunn HeobXo4MMbIX A1A OCYLLECTBAEHMA TEXHOOMMYECKOTO
CpepncTBa OCHaleHuA npovecca
D. Technologische Ausristung
93. TexHonoruyeckoe obopyaoBaHue CpepcTBa TEXHO/IOTMYECKOTO OCHALLLEHMA, B KOTOPbIX

O6opyapoBaHue ONA BbINOJIHEHUA onpeaeneHHON YacTu

D. Fertigungsmaschinen TEXHO/IOTMYECKOro NPoLLecca pa3melLaoT matepuansl

E. Manufacturing equipment WM 3aroTOBKM, CPeACTBa BO3AENCTBMA Ha HUX, A TaKKe

F. Equipement de fabrication TEXHO/I0rMYecKan OCHACTKa.

MpumeyaHue. MNpumepamm TEXHOAOTNMYECKOTO
060pynoBaHUsA ABAAIOTCA INTENHbIE MALLMHbI, MPECCHI,
CTaHKW, Neyu, raibBaHNYECKMEe BaHHbI, UCMbITAaTE/bHbIE
CTeHAbI U T.A4.

94, TexHoNOrM4YecKasa oCHacTKa CpefcTBa TEXHOIOTMYECKOTO OCHALLEHWMA,

OcHacTKM AONONHAOWME TEXHONOrMYecKkoe 0bopynoBaHme ans

D. Ausristung BbINO/IHEHWNA oNpeaeeHHON YacTN TEXHOIOMYECKOoro

E. Tooling npouecca.

F. Outillage MpumeyaHue. NMprumepamm TEXHONOTUYECKOM
OCHACTKM ABNAIOTCA PEXKYLLMA MHCTPYMEHT, LWUTaMbl,
npucnocobaeHns, kKanmbpbl, npecc-popmbl, MoAENN,
nuTeliHble GOPMbI, CTEPIKHEBBIE ALLUMKUN U T. 4.

95. MNpucnocobnexHne TexHoNOrM4ecKan ocHacTKa, NpeagHa3HavYeHHaa gna

D. Vorrichtung YCTAHOBKM UM HaNpaB/ieHMA NpeameTa Tpyaa uam

E. Fixture WMHCTPYMEHTa NPW BbINOJIHEHUWN TEXHONOTMYECKOM
onepauuu

96. UHcTpymeHT TexHoNOrnyecKasa oCHacTKa, NpeAHa3sHavYeHHasa gna

D. Werkzeug BO34EeNCTBMA HA NpeaMeT TpyAa C LeNblo U3MeHeHuA

E. Tool €ro COCTOAHMA.

MNpumeyaHwne. CocToaHue Npeamera Tpyaa
onpeaenseTcs npu NoMoLLM Mepsbl U (Man)
nsmeputenbHoro npubopa.

NPEAMETbI TPYAA
97. Marepuan UcxoaHbi npegmeT Tpyaa, notpebasemblin gns

M3roTos1eHNA U3aenna
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98. OCHOBHOW maTepuan MaTepuran ncxoaHoM 3aroToBKM.
D. Grundmaterial MpumevaHue. K oCHOBHOMY maTepmany OTHOCUTCA
E. Basic material maTepuran, Mmacca KOTOPOro BXOAUT B Maccy usgenma
F. Matiéere prenﬂére Npw BbINOJIHEHUN TEXHO/IOTMYECKOro NnpoLecca,
Hanpumep, Matepuas CBAapPO4YHOro 31eKTpoaa, Npunos
nT.A.
99. BcnomoraTtenbHblit maTepuan MaTepuan, pacxogyembiii NPU BbINOJHEHUN
D. Hilfsmaterial TEXHOJIOTMYECKOTo NPoLEecca AOMNONHUTENbHO K
E. Auxiliary material OCHOBHOMY MaTepuany
F. Matiere auxiliaire MpumeyaHue. BcnomoraTtesibHbIMU MOTYT BbITb
MaTepmanbl, pacxoayemble NpU HaHECEHMW MOKPbLITUSA,
NponuTKe, CBapKe (Hanpumep, aproH), namke
(Hanpumep, KaHMbOb), 3aKanKe U T.4,.
100 Nonydabpukar MpegmeT Tpyaa, NnogaerKalwmm AanbHenwen
D. Halbzeug 06paboTKe Ha npeanpuATUN-NoTpebUTene
E. Semi-finished product
F. Demi-produit
101 3aroToBKa MpeameT Tpyaa, U3 KOTOPOrO M3MeHEHMEM GOpPMbI,
D. Rohteil pa3mepoB, CBOMCTB NOBEPXHOCTU U (M1M) maTepuana
E. Blank N3roTaBAMBalOT AeTallb
F. Ebauche
102 UcxopHana 3aroToBKa 3aroToBKa nepez nepBoi TEXHONOrMYECKOM
D. Anfangs-Rohteil onepauuen
E. Primary blank
F. Ebauche premiere
103 JNucrowtamnosaHHoe usgenuve JeTanb nnn 3arotoBka, M3roToBAEHHAA METOA0M
JINCTOBOM LUITAMNOBKM
(UsmeHeHHan peaakuuma, Nonpaska, NYC 6-91)
104 O1nAmBKa U3penne nnm 3arotoBKa, NOAy4YeHHbIe
D. Gupstiick TEXHONOMMYECKUM METOA0M UTbA
E. Casting
105 NMoKoBKa U3penve nnm 3arotoBka, N0AyYeHHble
D. Schmiedestlick TEXHO/IOTMYECKMMU METOAaMMN KOBKU, 06 beMHOM
E. Forging LITAaMMOBKM W BasIbLLOBKMU.
MpumeyaHua. 1. KoBaHasa NOKOBKA - MOKOBKa,
NoJsly4eHHaa TEXHO/IOTMYECKMM METOL0M KOBKMW.
2. lLltamnoBaHHaA NOKOBKA - NOKOBKaA, NO/y4YeHHas
TEXHOJIOTMYECKMM METOA0M 06 bEMHON LUITAMMOBKMU.
3. BanbLoBaHHAA NOKOBKA - MOKOBKA, NOJy4YeHHanA
TEXHONOTMYECKMM METOLOM BaJIbLLOBKM M3 COPTOBOIO
npokara.
(U3meHeHHan pegakuumsa, Monpaska, UYC 6-91)
106 Uspenune Mo NOCT 15895-77
107 KomnnekTrylowee uspgenuve N3penvne npeanpmuATUA-NOCTaBLUUKA, NPUMeEHAEMOe

KaK COCTaBHaA 4aCTb U3aennA, BbinyCkaemoro
npeanpunaTMemM-m3rotoBsmnTenem.
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MpumeyaHue. CocTaBHbIMU YaCTAMW U34EANA MOTYT
6bITb A€TaNN U COOPOYUHbIE eAMHULLbI.

108

Tunosoe nsgenue

D. Typenwerkstlick
E. Typified workpiece
F. Piece type

N3pgenuve, npuHaanexallee K rpynne usaenui
6/1M3K0M KOHCTPYKLUMKM, obnagarowee Hambonbwmm
KONMYECTBOM KOHCTPYKTUBHbIX M TEXHONOTMYECKNX
NPW3HAKOB 3TOM rpynnbl

109

C60pouUHDbIii KOMNNEKT
D. Montagesatz

E. Assembly set

F. Jeu de montage

Mpynna cocTaBHbIX YacTel U3aenus, KoTopble
HeobxoaMmo noaatb Ha paboyee mecto Ana c6opKu
U3aenMa UAK ero COCTaBHOM YacTm
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ANOABUTHbINA YKA3ATE/Ib TEPMUHOB HA PYCCKOM A3bIKE

ba3a TexHonornyecKkas 4
BasupoBaHue 56
Bpemsa NnoAroTtoBUTE/IbHO-3aKAOUUTENbHOE 71
Bpems wtyyHoe 72
Bpemsa ocHOBHOe 73
Bpems BcnomoraTtesibHoOe 74
Bpemsa onepatuBHoe 75
Bpemsa o6cnyKusaHua paboyero mecra 76
Bpemsa Ha nyHble noTpebHOCTH 77
FanbBaHoONNacTUKa 37
OedopmupoBaHme NnoBepXHOCTHOE NJACTUHECKOE 32
LJoKymeHT 6
D OKYMEHT TeXHO/IorM4YecKui 6
Aonyck npunycka 70
EaMHMUA HOpMmUpOBaHUA 87
3aroTtoBKa 101
3aroToBKa ucxogHan 102
3akpenneHue 57
Uspenune 106
U3penne Komnnektylowee 107
U3penne nncrowitamnoBaHHoe 103
U3penue TMNnosoe 108
UN3noxceHue mapuwpymHoe 12
U3noxceHue mapwpymHo-onepayuoHHoe 14
U3noxceHue onepayuoHHoe 13
UHcTpymeHT 96
Knenka 42
KoBka 30
KomnneKT AOKyMeHTaumm 9
KomnneKT AOKYMEHTOB TeXHONOrM4eckoro npouecca (onepauum) 8
KomnnekT 4oKymeHTOB npouecca (onepauum) 8
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KomnneKT AOKYMEHTOB TEXHO/IOrMYECKOro npouecca (onepauunun) ctaHAapTHbIM 11

KomnneKkT goKymeHTOB npouecca (onepaumu) cTaHAapTHbIN 11
KoMnneKT NpoeKkTHOM AOKyMeHTauuK 10
KomnneKT TeXHONOrMYeckoi oKymMeHTaLmum 9
KomnaeKT npoeKkTHOI TeEXHONOrMYeCcKou JO0KYMEHTaLMm 10
KomnneKT c60poyHblii 109
KoHcepBauusa 50
KoHTponb 46
KoHTponb npouecca 47
KOHTpONb TEXHUYECKUHA 46
KoHTponb TexHONOrnyeckoro npouecca 47
KoadPpuumeHT WTYy4HOro BpemeHu 78
Nutbe 21
MapkuposaHue 48
Marepuan 97
Marepuran oCHOBHOM1 98
MaTtepuan BcnomorartesibHbii 99
MeTtog, 3
MeTtopa TexHonorndeckuii 3
MoHTax 40
Hanapgka 61
HaHeceHue nokpbiTUA 45
Hopma TexHonornyeckas 79
HopmupoBsaHue TexHu4yeckoe 80
Hopma BpemeHu 81
Hopma BcnomoraTtesibHOro BpemeHu 86
Hopma BbipaboTKu 88
Hopma ocHoBHOro BpemeHu 85
Hopma onepaTtMBHOro BpemeHu 84
Hopma noarotoBuTeIbHO-3aKNI0UNTENIBHOTO BpeMeHHU 82
Hopma wtyyHoro spemeHu 83
O6opynoBaHue 93
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O6opyaoBaHue TexXHoOrUYecKkoe

O6paboTtka

O6paboTtka uepHoBan

O6paboTku uncrosasn

O6paboTka mexaHu4ecKas

O6paboTtka pasneHnem

O6paboTtka pesaHuem

O6paboTKa cnecapHas

O6paboTka Tepmuueckan

O6paboTtka anekTpopusnyeckas

O6paboTka aneKTpoxMmuyeckas

Onepauua

Onepauua rpynnosas

Onepauma TeXHONOorM4yecKas

Onepauma TeXHONOrMYecKasa TMNoBas
Onepauma TeXHONOrM4YecKas rpynnosas
Onepauua Tunosas

OnuncaHue npouecca mapwpyTHoe

OnucaHue npouecca MapLpyTHO-onepaLoHHoe
OnucaHue npouecca onepaumMoHHoe

OnucaHue TeXHOIOrMYECKOoro NpoLecca MapLipyTHoe
OnucaHue TeXHONIOrMYECKOoro npouecca onepauMoHHoOe
OnucaHue TeXHOI0rMYEeCKOoro NpoL,ecca MapLpPyTHO-onepaumoHHoe
OcHacTKa

OcCHacTKa TexHonorMyecKas

OTnuBKa

Omnuska

OdopmneHne gokymeHTa

OdopmneHue TeEXHONOTMYECKOro AO0KYMEHTa
Naiika

MNepexoa

Mepexopn TEeXHOJIOrM4yecKum
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33

38
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36
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12
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94

94

104

21

43

52

52

15


https://tk-expert.ru/

MNepexoa BcnomoraTe/bHbIN
MNoBepxHocTb 06pabaTbiBaemas
Mo3sunuyunsa

MoaHanapka

MNokoBKa

Nonydabpukar

Mpuem

Mpunyck

MpunycKk onepaunoHHbI

Mpunyck NPoOMeKyTOUHbIA
NpucnocobneHune

Mpouecc

Mpouecc rpynnosoi

Mpouecc eauHUYHbBIN

Mpouecc TeXHONOrMYecKuin

Mpouecc TexHONOorMYecKunii e AMHUYHDIN
lMpouecc mexHosnozu4veckull crieyuasnsHoil
Mpouecc TexHoNOorMYecKuii TMNoBoM
Mpouecc TexXHONOrMYeCKU rpynnoBou
Mpouecc TMnosom

Pa3psag, pabotbi

PackoHcepBauua

PacKkpoii matepuana

PacueHka

Pexkum

PeXXnm TexHoNormyecKmii

PesaHue

Putm

PuTtm BbinycKa

C6opka

CeapkKa

CeTka TapudHan
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CKkneunsaHune 44

CnekaHue 23
CpeacTtBa OCHaLLEeHMA 92
CpepAcTBa TEXHO/IOTUYECKOrO OCHALL,EeHUA 92
TakT 64
TaKT Bbinycka 64
TepmoobpaboTKa 34
YnakosbiBaHUe 49
YcraHos 54
dopmoobpasoBaHue 20
dopmosaHue 22
Xoa, BcnomoraTte/ibHbii 59
Xop pabouuni 58
Lnkn onepaumu 63
LuKkn TexHoNnornyecKoii onepauum 63
LtamnoBKa 31

ANNGABUTHBIA YKA3ATE/Ib 9KBUBAJIEHTOB TEPMWUHOB HA HEMELLKOM

A3bIKE
Anfangs-Rohteil 102
Arbeitstakt 65
Arbeitsstufe 52
Aufspannung 54
Ausristung 94
Bearbeitung 24
Befestigen (Einspannen) 57
Beschichten 45
Einrichten 61
Elektrochemisches Abtragen 36
Elektrophysisches Abtragen 35
Fertigungsgang 58
Fertigungsmaschinen 93
Formen 22
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Flgen
Galvanoplastik
Giessen
Grundzeit

Gupstlick

Grundmaterial
Gruppenarbeitsgang
Halbzeug

Handgriff

Hilfsgang
Hilfsmaterial
Hilfsstufe

Hilfszeit

Kleben

Montagesatz
Nachrichten
Normzeit
Operation; Arbeitsgang
Operationszyklus
Operative Zeit
Position

Rohteil
Schmiedesttick
Spanen

Stuckzeit
Shiicknorm
Taktzeit
Technologischer Prozep, Fertigungsablauf

Technologische Basis

Technologisches Dokument

Technologischer Typenprozef

N Ha cawT

39

37

21

73

104

98

19

100

60

59

99

53

74

44

109

62

81

63

75

55

101

105

33

72

88

64

16

18


https://tk-expert.ru/

Technologischer Gruppenprozef
Thermische Behandlung
Technologische Ausrustung
Typenarbeitsgang
Typenwerkstlick

Umformen
Urformen
Vernieten

Vorbereitungs-und Abschlupzeit

Vorrichtung
Wartungszeit

Werkzeug

Zeit TUr naturliche BedUrfnipe

Zu bearbeitende Flache

Ha canT

17

34

92

18

108

29

20

42

71

95

76

96

77

19


https://tk-expert.ru/

ANOABUTHbINA YKA3ATE/Ib 9KBUBAJIEHTOB TEPMUHOB HA AHT/IMACKOM

A3bIKE

Assembly

Assembly set

Auxiliary material
Auxiliary pass

Auxiliary step

Auxiliary time

Basic material

Base cycle time

Blank

Casting

Coating

Direct manufacture time
Electrochemical machining
Electrophysical machining
Forming

Forging

Galvanoplastics

Gluing

Heat treatment
Machining

Manufacturing equipment
Manufacturing pass
Manufacturing process
Manufacturing step
Operation

Operation cycle

Position

Primary blank

Primary forming

Production rate

N Ha canT

39
109
99
59
53
74
98
75
101
21,104
45
73
36
35
22,29
105
37
44
34
33
93

58

52

63
55
102
20

65

20


https://tk-expert.ru/

Production time
Resetting

Riveting

Semi-finished product
Setting-up

Setup-time

Standard piece time
Standard production rate
Time per piece

Time for machine servicing
Time for personal needs
Tixture

Tooling

Tool

Typified workpiece

Ha canT

64

62

42

100

61

71

81

88

72

76

77

95

94

96

108

21


https://tk-expert.ru/

ANNGABUTHbIN YKA3ATE/Ib SKBUBAJIEHTOB TEPMUHOB HA
®PAHLY3CKOM A3bIKE

Ajustage 61
Assemblage 39
Cadence de production 65
Collage 44
Cycle d'opération 63
Demi-produit 100
Ebauche 101
Ebauche premiere 102
Equipement de fabrication 93
Fondage 21
Formage 22,29
Formage initial 20
Galvanoplastic 37
Jeu de montage 109
Matiére auxiliaire 99
Matiére premiere 28
Opération 2
Outillage 94
Passe auxiliaire 59
Passe de fabrication 58
Phase de travail 52
Piece type 108
Position 55
Procédé de fabrication 1
Réajustage 62
Revetement 45
Rivetage 42
Tempe de production 64
Traitement thermique 34

N Ha canT


https://tk-expert.ru/

Usinage
Usinage électrochimique
Usinage electrophysique

Usinage par enlevément de matiére

Ha canT

24

36

35

33

23


https://tk-expert.ru/

lpunoxceHue
PexomeHOyemoe

TEPMMUHbI, XAPAKTEPU3YIOLLME NMPOU3BOACTBEHHbIN NPOLIECC

TepmuH

OnpepeneHue

1. OnepaumoHHasa napTuA

2. 3agen

3. CneumnannsmpoBaHHoe
pabouee mecTo

MpounsBoAcTBEHHAsA NAPTUA UM ee YacTb, NOCTynatolLLas
Ha paboyee MecTo A8 BbINOJHEHNS TEXHONOTMYECKOM
onepauuu

3anac 3aroToBOK WM COCTaBHbIX YacTen nsaenma ans
obecneyeHuns becnepeboitHOro BbINOAHEHUS
TEeXHONOrNMYeCcKoro npotecca

Pabouee mecTto, KOTOpoe npeaHasHaYeHo Ans
N3roTOBNEHWA MU PEMOHTa OAHOIO U3AEANA UMW FPYNMbI
n3aennin npu obLein HanaaKe U OTAENbHbIX NOAHANaAKax B
TEeYEHUe A/ INTENbHOTO NHTEPBA/A BPEMEHM

Ha canT 24


https://tk-expert.ru/

B Ha4asi0

MpeameTHbIN YKa3aTenb:

b

k] oTo L= 1= I PP P PP O PP PP PP POPPPPPPPPPPPPPOt 6,13
B

BPEMSA HA JINUHBIE MOTPEOHOCTM. .. ueeiieiiiieeeiiiieeeeittteeesitaeeeestteeeessseeeeasaeeeaassasesaasssesaassaeesassasssanssseesensseessannseneesnnsens 8,13
Bpemsa OBCAYIKUBAHMNA PADOUETO MECTA ..eceiiurreeerirreeeeirreeeeisreeesiisseseeaissesesssssssesassssssssssssesasssesssssssesssssssssssssssessesssens 8,13
BCTTOMOTATEIDHOE BPEME .evvvvverererrreeererereresesessessessssssessssssssssesssssssessssseese.....e............................................. 8
BCMIOMOTATE IBHBIM MATEPUAT.c..uvveeeeeurreeeeaiteeeeeateeeesasseeeaaaseseesasssseesasssesssassssessnsesssssnsssssssnstssessnssesessssesesssssssessnssesessnns 11
BCTIOMOTATE IBHBIM MEPEXOLL . veeeeuuvreeeeirereesareeeesaisreeeeaisaeeeaasseeesassasesassssesssssssssssassssssassssesssnsssssssnssesssssssesesssssesssssssesessnsens 6
BCTIOMOTATE IBHBIM XO/L .vveeeeuuvvreeiiutreeesateeeesaseeeesasseeesasaeessassaeeesaasesesaasssessassasseassssessassesssssnsssssssnssesesssssesesssssessssnsseessnsens 7
:

Y Y=L Lo ] p U = on 7 HR PP PUPPPTPPPPON 5,13
[PYNNOBAA TEXHOMOTUUECKAA OMEPALIMA .evvverrrrrerrrererererererereseseseaesesesesesesesesesesesesesesesesesesesesssesesesssesesesessssssssssssssssssssssnsnnns 4
FPYNNOBOM TEXHOIOTUUECKMIM TIPOLLECC .eeeeiuurreeeeeurteeesateeeeesseeeesasseeesssseesssssseesesssesssssssesssssssesssssseesssssssesessssseessssssessesssees 4
il

T 3 YT T o1 171 - 8,13
E

ELVMHVILQ HOPMUPOBAHMA . evvveveeeeetereeeeeeeeseerereeeseseseeesesssssessseessesssesessesseeeeeeeeee.............................................. 9,13
ELNHUUHDBIN TEXHOTOTUUECKMM TMPOLLECC. ¢ euuvreeeeurteeesautteessauraeessaseeessssseeesssseeessssseeessssseeessssesessssseeessssseessssssesessssseeesssnsens 3
3

BATOTOBKA cetttttuueeeteetttttiaesseeetttttuaaseeeeeeteesasaaeeeeeseesssaasesessessssssssseeesssssssssnseesessessssnssesseesessssnsssseeessensssnnnsesseesenssnnnenns 11,13
BT e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e et e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e aaeaaaeeeaaeaaaeaeeeeeteaeaeeeeeeeeeaees 24
BAKPEIMIIEHUME .. oieeieee ettt ettt e et e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e et aaeaaaaaaaeaaaaaaaeaaaaaaaeaeeaeaaeeeeeeeeeateeeeeeeeeeeeeteteeeteteeeeeeeeeeeeeees 7,13
2

Y=Y 21 T 11,12, 13
T 017 U= PPN 10, 13
ICXOMHANA BATOTOBKA ..ueeeeerriuruneeeeeeerrrtunaeeeeesseesssnaaeeesssssssannaaseeesssssssnnnsesesessssssnsnssesesssssssnnnesessesssssnnnnesssssssssssnnnesseessssssnnn 11
K

02213 1 T 5,13
[(01-1 ¢ TR 4,13
KoMNNeKT 4OKYMEHTOB TEXHOIOTMYECKOTO MPOLLECCA (OMEPALLAM) c.vveeereeerieeereeetreesreeesseeesraeessseesnseesseeessseenns 2,13,14
KoMMNAEKT MPOEKTHOM TEXHONOTUUYECKOM LOKYMEHTALMM c..uvvveeeeirreeeeiireeeesnreeeessseeesssssesesssssessssssseessssssessssseesssnssens 3,14
KOMMNAEKT TEXHONIOTUYECKOM LLOKYMEHTALMM ..eeneerreeeeurreeeeiutteeeesusreeeesssseseessseesssssesessssseesssssssesssssssesssssesssssseesssnnsens 3,14
KOMPIMNTEKTYHOLLLEE MBLLEIIME ..eevvvererereeeeeeerererereseresesesesssesesesesaseseseseseseseseseseseseseseses e s e s e s e s e s e s e e 484844444444 e s e 44 st e 4 st s e st b enenenenennnnnnnn 11
(o] TTol=T o 1= T T N1 E PP PP PP P PP PP PPPOPPPPPPPPPPPPPRt 6,14
KOHTPO/Ib TEXHONNOTUUECKOTO MPOLLECCA . eeeeerruruueeeeeeetreruuiasseeeteetsssssseeeseensssunsassseessnessssssseeeseessssmneseeeersssnmnseeeereemmnns 6,14
KOSPODULNEHT LUTYHHOTO BPEMEHM .. uuvvtirieeeeeeeiitteeeeeeeeeeaatsseeeeeaasasaassssssseesssssaassssssssssssesasssssssssesessssasssssssssessesnnssssseees 8, 14
N

JINCTOLUTAMMOBAHHOE UBLEIIME ... eeeeueeeetueeeeetteeeetauaeesstnaaeetsnnsaeeanasaestnnssesesanaeessnnsaessnnnsseesnnssessnnssessnnssesssnneesssnnsesnsnnneensen 11
F 1] 1 ST TRt 4,14
M

Y T T o o] 1= 1 L= PP PP PP PP PPPPPPPPPPPPPPPRE 6,14
MapLUpyTHOE ONUCAHME TEXHONOTUUECKOTO MPOLLECCA . .uuuerreereeeeeeiiirrteeeeesesaisrretteeessssaanssreteeeessesassssraseeeessesannsreneseessens 3
MapLpyTHO-0NepaLMOHHOE ONUCAHMNE TEXHONOTUUYECKOTO MPOLLECCA ceteeeeiiiiurrretieeeeeesirrrerereeesesinrrereeeessesanmnreneneeesens 3
Y R =T o112 IR PP PP PPPPPPPPPPPPPPPPPPPRE 10,11, 14
MEXAHNUECKAN OBPABDOTKE ...vviieiiiiieeiiiieeeeiieeeeeeitteeeeetteeeeeteeeesabaeaeeabeseesabaaeaaabesaeaasasaseassssaeansseseeasseseaassseesaasseeesansens 4
1Y [o] 2 =) SO RPORPPRN 5,14

N Ha canT 25


https://tk-expert.ru/

H

[ =2 1L TR 7,14
HaHECEHME MOKPDBITUA ..t eeiiittiieeeeeeetttittiesseeettttetu s seeeeetaetaaa s eeeeaaesssaaseeseetsssansssseeessssssssnssseeseesssssssseseeeeesssanseneeeesenesnns 6,14
(o] o] Y =T o =T =T T PP PP P PP PPPPPPOPPPPPPPPPPPPPRE 9,14
HOPMA BCTOMOTATE/IDHOTO BPEMEHM ....evvvererererereeerererereneseneeesesesesesssesesesesesesesesesesesesssssesessssnesessssnssessssssssnsnssenesenennnnns 9,14
Le] LY T oF- [ o ) 1 PP PRP 9,14
HOPMQ OMEPATUBHOTO BPEMEHM ....evveerrrerererererererereeeseaeseeesesesesesesesesesesesesesesesesesesesesesesesesesesssssessssssssssssssssssnssesesenenennns 9,14
HOPMQ OCHOBHOTO BPEMEHM ....ceeveverererrrerreererereeerereeeseeeseseseseseeesesesesesesesesesesesesesesesesssesesesesessssssssssnsssnsssssssnsnssesesensnsnnns 9,14
Hopma noaroToBUTENBHO-3aKNOUNTESIBHOTO BPEMEHM ...ceeeerererererererererererereresesesesesesesesesesesesesesenesesesesesesenesesesenesennns 9,14
HOPMQ LLITYUHOTO BPEMEHM....evveererererenreeereereeeeereseeeseseaeeesesesesesesesesesesesesesesesesesesesesesesesesesessssssssssssnsssnsssssssnsnsssnessnsnsnnns 9,14
O

OBPAOATBIBAEMAA NMOBEPXHOCTD 1.eeeeuvrieeeeitrreeeeiutreeeaisrreeeaassesesaassssesssssssessnsssssssssssssssassssssnssssssssssssssssssssssssssssssssssssesssssssens 2
(017 oF: [T ) 475 PPN 4,5,6, 15
OBPADOTKA [ABIIEHMEM ....vveeieeriieeeeuireeeeetteeeeeitreeesasaeeeeaiseesesastesasasessessastssesasssssesssssssessastesessassesessasesessasesesssssesessans 4,15
OBPADOTKA PEIAHMEM.....uevieeeeurieeeeeieeeeeetteeeeeitreeeeaataseeearssesesassssesansessessassssesasssssessnssesessatesessassssessnsesessasesessassesessnns 5,15
OMMEPATUBHOE BPEME ..ceieieieiieieieeeeeeeeeeeeee e e e e e e e e e e e e e e e e e e e eaeaeaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaasaeeaeeeaeetataeeeeeeeaeeeeeeeseeteeeeeeeeeteeseeeeeeeseeeeeaens 8
O PALMOHHAA MAPTU A e e ieeeeeeeeeeeeeeeeeeee e et et et e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e aaeaaaaaaaaaaaeaaaaaaeesesaseeeseseeeeeeteeeteeeeseeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeens 24
OnepauyoHHOE ONMUCAHUE TEXHOMOTUUECKOTO MPOLLECCA tovveruuurrrrreeeesersaurrerteeeessssssssreseeesessssssssesaeeesssssssssseseesssssssssseeees 3
OMEPALMOHHDBIM TTPUTITYCK uvveeeeurrieeiatreeesatseeesaassseesassseeessassseesssssssessnssssesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssessssssssesssssseesssssseeens 8
OCHOBHOE BPEMSA .ieeiiieieieiieieeeeeeeeeeeee et e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e aeaeeaaaaeeeaeaaaaaaaaaaaaaeaeaeeeaeaeaeeeeeeeeeeeeeaeeeeeeeeeseeeeeeeseseeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeens 8
OCHOBHOM MATEPMAIT weeeeeurrieeesrreeeesasseeesasusseeesassssessassssessassssesssssssssssssssssssssssssssssesssssssessessssessssnsseessssseesssssssesssssseesssnsens 11
(0 7117 1= T TP POPPPPTPRRN 4,11, 15
OPOPMNEHNE TEXHONOTUUECKOTO LLOKYMEHTA ..vveeeeiurreeeiarreeeesisreeessaseeeessassesesssssssesssssseesssssseesssssssessssssessssseessssesessnns 2,15
n

1 IO 5,15
MoBEPXHOCTHOE NAACTUHECKOE AEDOPMUPOBAHME ... .eveeeeurieeeritieeeeitteeesstteeessbeeessssteesssseeesssaseeesssasteeesssseeessssseeesssssens 5
M0ArOTOBUTENBHO-3AKTHOUMTEIIBHOE BPEMS . .uuueeieiieeeeeeaiaisrteteeeeeeaaanareeeeeeessaaaussreetaeessesaassseeeeeeesesaansseteeeeesesaaansneneeeaseens 8
TTOZLHAMAAKA . ceeeeetetieeeeeeeeeitteee e e e e e ettt b aeeeeeeeeeaasaaaaeeeesasstanasssseesssssssnnnsseesssssssnnnsaseeesssssssnnnsseesssssssnnnseeeessssssnnnaneeeesenssnnn 7,16
[T T2 11 USRS 6, 16
0120011 T I 11, 16
RLeY I T 15T oL LT | PRSPPI 11, 16
11T PP PP PP PP P PP PPPPPPOPPPPPPPPPPPPPRt 7,16
111117 PP PP PP P PP P PP PPPPPPOPPPPPPPPPPPPPRt 8,16
[N o] 7 Lol g TeTele] oY =T LTSRS 10, 16
TTPOMEIKYTOUHBIA TIPUTIYCK .evvveeerurreeesireeeessuteeessasseessaseeessssesessansesessssesessssssssssasesssssnsesssssssesssssnssesssssssssesssssesssssssessssssens 8
p

oS Te LR 11D (e Y 1 AR 7
T ToT: Vs W o T-1o Yo} =) IO SRR 10, 16
Lo Lol o S Tol=Y o= - TN < PSP 6, 16
e Tl Yo Y7 IV - 1 (=Y o1 = - TSR 4,16
o Lol [T T R PPRPNY 10, 16
PUITIVI BBITTYCKQ evvttveieieeeeeeeeeeeeeeeeeeseeseesseesssssessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnssnsssssssnnnsnnns 7,16
C

L0(o 7o) o] - [P PRSPPI 5,16
COOPOUHDIN KOMIITEKT c.uuvvieeeeutrreessuseeesasssseesasassseesassssessssssssesnsssssssssssssssassesssssssesssssssssssssnsesssssssessssnssessssnsssesssssseessnsens 12
(6171 o ¢ T P O P P PP PP PP PPPPUUPUPPPPPPPPPPPPN 5,16
CRIBUBAHME «.cevvieeeeieeeeiieeeeete e e ettt e e e etaeeeset e eseasaseesasanesesanessssaseesssansesssanssesssasessssnnsesssnnsessssnnessssnnsesssnneessssnsesssnnneereen 6,17
(0 1Yo oL F T oL oY o T 0o ) 1 SR 5
(01 [S] = 11 LU 4,17
CNeumanN3NPOBAHHOE PABOUEE MECTO ... .uueieicurreeeeirreeeeitreeeeatreeeaiasseeeaasraeeaassessessssesesssssesesssssesesssssessssssssesssssssesssssens 24
CpencTBa TEXHONOTUHECKOTO OCHALLEHMEA ccoeeiee e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e aaaaaaaaaaaaaas 10, 17
CTaHAapPTHbLIA KOMMNIEKT OKYMEHTOB TEXHONOTMYECKOTO NMPOLLECCA (ONMEPALUMM) c.veveeeereeeeieeeereeereeeseveeseeeesreeesseeenneeas 3

N Ha canT 26


https://tk-expert.ru/

T

TAKT BBIMYCKQ teetvttuuueeeeeetttuuuuesseseeettusuuesseeeseeessssssseeeesesssssssseseesssessssssseeeeseessssssseeseesesssssssnsseesssessssssseeeeeeesssnansseeeseeennns 7,17
TAPMPHAA CETKA .uutriiiieeeiiieiitiiieeeeeeeeeieittteeeeeeeseeaatttaeeeeeaaesaasstsassaaaasasaassssssesasssasassssssssassssaasstssssseessssanssssesssssesssnssssnsseaannn 10
TEPMUUECKAA OBPADOTHA .. uvieeeiiiiieeeiitiee e sttt e setteeesstteeessbaeeesssbeeeesaabeeeesasbeeeesanseeeesasseeeeesaseeesesssenesenseneesssseneessssenesennsens 5
TEXHUUECKMIN KOHTPOJID 1eeeeiurieeeriureeessauteeeesasseessssseesssssesssssssesesssssesssssssesssssssesssssssessssssessssssessssssseesssssseesssssseesssssseesssnssens 6
TEXHONMOTUUECKANA DB .vveeiiuriieiiiiieeeiireeeesitteeesateeeeeasteessaseeessaseeessasseeessssseeesssnsesssssssessssssesessssseesssssseeessssseesssssseessensens 2
LI GG Lo 110 B IR T=Tof = T T 2 To T ot 9
TEXHONTOTUUECKAA OMMEPALLUA ..ueeiieeeitiiuieeseeeetttttiusseesestrtuutassesessesssussseseesssessmsseeeeeeesssumeeeeeeemmmmteteemmmme.. 2,4
TEXHOTOTUUECKAA OCHACTKE +uvvvvvururunnnnnnnnnnnnnnsnssesssensssaeasseaeasasasssssass e s 10
TEXHONOTUUECKMIM LLOKYMEHT ..eeeuuveeeeiaureeeesaureeessaseeessaseeesssseeesssseeesssssesssssseessssssesssssssessssssessssssseessssssessssssseessssssenesesssens 2
TEXHOIOTUUECKUIM METOLL . uvvvvrereeeeeeeinurerreeeeeeeeessseeeeesesssmsssssesesesesssmmsssssssesesssmmmsssssssesesssmmmsssssssssesssmmsssssssseseessmmsssssssseseenen 2
TEXHONMOTUUECKUM TTEPEXOL, «.vveeeeuurreeesaureeeesasreeesaasseeesasssssessssssesssssssssssssssssassssssssassssessasssssssssssssssssssssssssssssssssssessssssssssssnsens 6
TEXHOSIOTUUECKMIM MPOLLECC e uvveeureeenteeerreessteeesseeeasseessssessssesesssessssesssssessnsesssssessssessssseesssessnssessssesesssessssessnsessssesensenes
TEeXHONOTNYECKUIN PEXRUM.....evveererenns

TexHonormyeckoe HOPMUPOBAHME ... .
TEXHOIOTUUECKOE ODOPYAOBAHME ...veeeuerierireeeteeereteesteeesseeessseeessseessesansesesssessssesssssessssesssssessssessnssessnsessssesssssessnseesssseesns
TUNOBAA TEXHOMOTUUECKAA OMEPALIMA evveeerurreeeriurteeeeautteeesateeessaseeessaseeessaseeessssseeessaseeessssseeessssseeesssssesessssseeessssseeessssens 4
TUMOBOE MBLBIIME ... eeeeeetiieeeeeeeeeettteeeeeeeesaaataaaaeaeesseesssaansaeeeesssssnnnsaseaesssstnnnnnsseesssesssnnnsseeeesssssnnnnnseeessssssnnnneeeeessesssnnnens 12
TUMNOBOM TEXHONMOTUUECKMM MPOLLECC  cuuvveeeeurreeesaureeeesaurteeesaseeessaseeessaseeessaseeessssseeesssseeesssseeessssseeesssssesessssseeessssseeesesssens 3
Yy

YV TTAKOBDBIBAHME c.evtvuieeiieetetitiieeeseeeeettetaeaeseeeeteesas e seeeeasaassaaassseeessassssasnsseessssssssnssseeessnssssssnseeesssesssnnnsessesennssnnsesseeesennnnnn 6,17
N o =12 [0 1= PP PUPPTPPPRN 6,17
(0}

LOToT oY 1] =TT PSPPI
dopmoobpazoBaHue

U

LIMKA TEXHONIOTUUECKOM OMEPALIMM ..eeeeerveeeeetreeeeutreeessusaeeessssseeesasssesssssssessssssessasasssssassssesssssssessssssseesssssseesssssseesssnsens 7,17
l..|

(YT e o L= Y Mo To] o F- 1o o 1 - PP UPRPPPS 4
1o (o) F-T el oY o T [ o ) T PP 4
1]

(11 Y (oY= 1L I 5,17
LLITYUHORG BPEIMEA ..eveveveieveeeeeeeeeeeeeeeeeeeseeeseseesseseessssessssaesssssssssssesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnsssssssssssssssssssssnssssssssnnnnnnnnns 8
3

INEKTPOPDUINUECKAT OOPADOTHA .eeiuvrieeieiiieeieiiiieeeeitteeeeeitteeesetteeesssteeeesastaeeeasssaseesastaeessaseseesasssssessassseeessnsssessssseeessnssenens 5
DNEKTPOXNUMMNYECKAN OOPADOTHA .eeeuvrreeiitiieeieiiieeeeittteeeeittteeesesteeessasteeesaassseeeasssseeesassssessassssesssssssessnsssesessssssesssssseeessnssenens 5
T B Havano T

N Ha canT 27


https://tk-expert.ru/

B Ha4asi0

OrnasneHue:

BBEAEH B [IEMCTBUE .ceeeeeeeeiitrereeeeeeeeeeiutrtreeeseeseaaasrassessassesaassssssessasssasasssssssesessssaasssssssesassssassssssssesesssnssssssssseessssnnsssssssseesnns 1
OBLUME TIOHATHA. ...ttt ettt et e e e ettt e e e e e e s bbb teeeaeese s asbbaeeeeeesasaansbbaaeeesssasanssenaaeeesssanannns 2
TEXHONNOTUYECKAA OOKYMEHTALLUEA ..........ooniiiiieeeeee ettt ettt st sttt b e b e s saeesme e e s e enreens 2

KOMNNEKTHOCTb TEXHONIOTUUECKMUX JOKYMEHTOB ......c..veeuteetieneenueenuteeteesseesseesseesmeesmeesseenseesseesaeesasesasesseenseesseesnees 2

CreneHb AeTann3aumm ONUCAHUA TEXHONOTUUECKMUX MPOLLECCOB. .......cocueerurerureereenteesteesuresresseesseesseessessseenseesseens 3
TEXHOJIOTUYECKUE MPOLLECCBI M OTTEPALMM ...ttt ettt et e e e e s s are e e e e e e e s 3

OPraHU3ALMA MPOUBBOMACTBA .....eeeuveeurietierteesutesteaseesseesseesutessesaseanseasseesseesasessseasessseesseesssesasesssesssessseeseesnsesnseesseens 3

MeToabl 06paboTKn, POPMOOOBPA30BAHUA, COOPKU N KOHTPOSIA ...c..evvieeeiiiieeeeiieeeeeiieeeeetteeeesntaeeesntaeessansaeeesans 4
3NEMEHTbI TEXHONOTUYECKMX OMEPALLUM ..........ovvinieieceeteteeeece ettt bbb 6
XAPAKTEPUCTUKU TEXHOJTOTUYECKOTO MPOLLECCA (OMEPALLINM) ........oceeeeeieeceeeee ettt et 7
TEXHOJIOTUMECKUE HOPIMDI..........ooeeeieiiiii s 9
CPEACTBA BbIMO/IHEHUA TEXHONTOTUYMECKOTO MPOLECCA ... .. 10
TIPELIVIETBDI TPYLLA ..o e ettt ettt et et et et eeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseeeeeeeaeesaeae e ettt et et et eseseseseseseeeeneneseene 10
ANDABUTHbBIN YKASATE/Tb TEPMUHOB HA PYCCKOM ABBIKE ......oveieieiecictetiecetcte ettt 13
ANNGABUTHbBIN YKA3ATE/Ib SKBUBATEHTOB TEPMUHOB HA HEMELKOM A3BIKE ... 17
ANNGABUTHbBIN YKA3ATE/Ib SKBUBAIEHTOB TEPMUHOB HA AHT/TMACKOM A3BIKE........cvcvieiecececeeeeveeeeeeeeeeeeas 20
ANDABUTHbLIN YKA3ATE/Tb SKBUBANNEHTOB TEPMWUHOB HA ®PAHLLY3CKOM A3bIKE ..o, 22

TIPUSIOHCEHUE ............coeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e et e ee e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e s e e eeeeee e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e eaeeee e e e eeeeeeaeaeeeanneeeesnnnnnennnnns 24
TEPMWHbI, XAPAKTEPU3YIOLLUME NPOU3BOLCTBEHHDBIN MPOLLECC .........cooeeeeieeeeeeeeeeeeeeeee et eaeaeeeeenns 24

1 8 Havano T

N Ha canT 28


https://tk-expert.ru/

HAY4YHO-MNPON3BOACTBEHHOE OB bEAWHEHWE

TEXKPAHOHEPIO

OpraHuM3auMs oKasbiBaeT KOMIJ1eKcbl pa6or:

JKcCnepTHbie e JKCnepTU3a MPOMBILWIEHHON 6e30MacHoOCTU TEXHUYECKMX YCTPOWCTB, 30aHWM U
ycnyru no COOPYMEHWI, IOKYMEHTALIMM Ha ONACHbIX NPOV3BOACTBEHHBIX 06beKTax (Or10)
npombiwneHHod | o 0bcnefosaHre CTPOUTENbHBIX KOHCTPYKLIWIA 30aHMNIA, COOPYH{EHWIA.
6ezonacHocTM | e Pa3pabotka nnaHoB Meponpuatui (MJI1A, MMJIA), TAPH, TexHonornyeckux
PErNiaMeHToB, NacropTOB TEXHUHYECKMX YCTPOCTB, TEXHUYECKOE OCBUAETENLCTBOBAHME.
KoHcynbTaumnoH-| e [poMbilunieHHbId ayauT NpeanpuaTUiA, T.e. NpoBeaeHve 06cnenosaHna npeanpua-

Hble yCcnyru no
NPOMbILLUIEHHOM
6e3onacHoCTH

TWIA Ha COOTBETCTBYIE TPEOOBAHWAM NPOMBILLIIEHHOV 6e30MacHOCTL.

o Upentnudurauma n knaccupurauusa 00 no YeTbipeM KaccaM ONacHoOCTK, COMpo-
BOMOeHve B PocTexHaa3ope.

* [lomMoLLb NpY NULIEH3UPOBaHUM AeATENIbHOCTH Ha aKcnnyaTauuio O0.

NMpoekTupoBaHue

e [IpoeKTMpoBaHMe HOBbIX NPOU3BOACTB.

o UHKeHepHble n3bickanua (0bcrenoBaHme, OLeHKa COCTORHNA).

¢ Pa3paboTka NpPOEKTOB TEeXHUYECKOro NepeBOOPYMEHUA, KOHCepBaUuwm,
nvkeuaaLwmm Oro0.

* HerocynapcTBeHHan 3KcnepTusa MPOEKTHOM [OKyMEHTaLmW, COMpOBOMKOEHWE Mpu
MPOXOMKOEHM MOC. 3KCTIEPTV3bI NPOEKTHOM [OKYMEHTaLMM.

* 3HeproayauT - NPOBEAEHWE 3HEPreTU4ECKMX 06CNeaoBaHNIA C COCTABIIEHWEM 3HEPIO-
MacropToB, BKMI0Yan TennoBM3VOHHOe 06CNIe[0BaHME 30aHUN 1 COOPYHeEHUiA, paspaboTka
nporpamMMm 3HeprocbepekeHus.

ePa3pabotka cxeM TennocHabxeHusa, BOAOCHabXeHWUA, 3neKTpocHabeHus
HaceJIeHHbIX NYHKTOB.

OueHkKa
COOTBETCTBUSA

o Ceptudurauma obopynoBaHusa Ha cootBetctBue pernamedtam: TP TC 010/2011;
TPTCO011/2011;TPTC016/2011; TPTCO32/2013; TPTC004/2011; TPTC020/2011.

* OueHKa cooTBeTCTBUA NUPTOB (OeKapaLmA, NOHOE 1 NepUOANYECKOE TEXHYECKOe
0CBWOETE/bCTBOBAHME).

e CneyuanbHan oLeHKa ycnoBui Tpyaa ( paboumnx Mecr).

O6yueHue,
arrecraumsa

« [podeccvoHansHoe obyyeHue (bonee 150 paboumnx npodeccuin). MNpeaatrectaumoHHan
noarotoBKa (MpoMbiLLNeHHaA 6esonacHocTb, 3neKTpobesonacHocts). OxpaHa Tpyda.
MNorKapHaA 6e30nacHoCTb.

o ATTeCTaLVMA NabopaTopuii U CeLvanmcToB HepaspyLuaioLLiero KoHTponA (JTHK)

Jkonoruvyeckas
6e3o0nacHoOCTb

« Pazpabotka npoextos 1B, M/IC, obocHoBaHMe AeATeNbHOCTM Mo 0bpaLLeHmIo C 0TXoaa-
MM

o Pa3paboTKa NpoEKTOB CaHUTapHO-3aLLMTHON 30HbI MpearpUATUA (C33).
o JlabopaTopHble UccrieoBaHuA, 0THop 1 NepBi4Han 0bpaboTKa npob.

CrpouTtenbcTBO,
MOHTaMX

o 3NIeKTPOMOHTaKHbIE, INEKTPOPEMOHTHBIE 1 3NEKTPOM3MEpPHTENbHLIE PAbOTHI.
o /ICMbITaHVA M M3MepeHUaA 3NEeKTPOYCTaHOBOK NOTPEOUTEIEN.

 MoHTa, Hana/iKa, PEMOHT U TEXHWUYECKoe 0bCnyHmBaH1e npubopos 6esonacHocTw.
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